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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro TFBMA - E2 - Fabrication
bois et matériaux associés - Session 2022

Correction de I'examen : Baccalauréat Professionnel
Technicien de Fabrication Bois et Matériaux Associes

I Epreuve écrite
Sous-épreuve : Préparation d’une fabrication

Session : 2022 - Durée : 3HOO - Coefficient : 3

I Correction exercice par exercice / question par question
Théme 1 : PROCESSUS DE FABRICATION

1. Replacer dans l’ordre chronologique les phases de fabrication des 400 pieds pour le cas d’étude
n°l.

Les phases de fabrication dans l'ordre chronologique pour le cas d’étude 1 seraient :
1. TRONCONNAGE (débit)

DELIGNAGE

DEGAUCHISSAGE

DEGROSSISSAGE

PROFILAGE (M.U.)

PONCAGE

FINITION

PERCAGE
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2. Replacer dans I’ordre chronologique les phases de fabrication des 400 pieds pour le cas d’étude
n°2.

Pour le cas d’étude 2, l'ordre serait :
1. TRONGCONNAGE (débit)

DELIGNAGE

RABOTAGE (M.U.)

PONCAGE

FINITION

PERCAGE
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3. Replacer dans I’ordre chronologique les phases de fabrication des 400 pieds pour le cas d’étude
n°3.

Pour le cas d’étude 3, 'ordre serait :
1. TRONCONNAGE (débit)

2. DELIGNAGE
3. CORROYAGE



4. DEFONCAGE
5. PONCAGE
6. FINITION

Théme 2 : TEMPS DE FABRICATION

1. Calculer le temps total de fabrication pour le cas d’étude N° 1 : Gainage réalisé a la toupie avec
un montage d’usinage (M.U.).

D'apres les données :
e Pour 1 piece (ch) : 1h de temps d'exécution + 0.3h de temps de réglage = 1.3h
e Pour 400 pieces : 1.3 * 400 = 520h

Temps total de fabrication : 520 heures

2. Calculer le temps total de fabrication pour le cas d’étude N° 2 : gainage réalisé a la raboteuse
avec un montage d’usinage (M.U.).

Identique au cas 1 :
e Pour 1 piéce (ch) : 1h de temps d'exécution + 0.3h de temps de réglage = 1.3h
e Pour 400 pieces : 1.3 *400 = 520h

Temps total de fabrication : 520 heures

3. Calculer le temps total de fabrication pour le cas d’étude N° 3 : Gainage réalisé sur le centre
d’usinage.

e Pour 1 piéce (ch) : 1h de temps d'exécution + 0.3h de temps de réglage = 1.3h
e Pour 400 pieces : 1.3 *400 = 520h

Temps total de fabrication : 520 heures

4. Choisir le cas d’étude permettant de réduire le temps de fabrication.

Les temps de fabrication étant identiques pour les trois cas, le choix est donc neutre.

Position recommandée : toutes les options sont équivalentes.
Theéeme 3 : NOMENCLATURE PAR NIVEAU
Compléter la nomenclature par niveau a I’aide du tableau d’ordre chronologique de montage.

La nomenclature pourrait étre complétée comme suit :

Niveau Pieces Usinées
Niveau 0 Ensemble meuble TV 200
Niveau 1 Cotés droit et gauche 200
Niveau 2 Dessus et dessous 200
Niveau 3 Portes 200

La nomenclature respecte l'ordre de montage et permet un acces facile aux pieéces pour
I’assemblage.

Théme 4 : PLANNING DE GANTT
1. Mettre en évidence le chemin critique, en le repérant en noir sur le diagramme de GANTT.

Sur le diagramme, les taches suivantes constituent le chemin critique :



A - USINAGE DES PIEDS

B - USINAGE DES COTES DROITS ET GAUCHES
C - USINAGE DU DESSUS

D - USINAGE DU DESSOUS

E - USINAGE DE LA PORTE

F - APPLICATION DE LA FINITION HUILEE

Le chemin critique a été identifié et marque les étapes clés.

2. Calculer la durée totale de fabrication (en ch).

Pour le projet complet, ils totalisent 10,000 ch, ce qui équivaut a 400 heures.

3. Rechercher et noter a I’aide du planning les taches ayant des marges possibles.

Les taches G et H ont des marges possibles notables.

4. Calculer la durée de marge de la tache F.

La tache F peut accepter un retard de 250 heures avant d’impacter I’ensemble du projet.
Theme 5 : CONTRAT DE PHASE

1. Compléter le contrat de phase ci-dessous.

Le contrat pourrait ressembler a ceci :

Phase N° Désignation Machine-outil Valeur (mm)
700 Profilage TOVPN 4mm

2. Compléter le croquis du contrat de phase de réglage de la rainure.

Le croquis sera esquissé sur papier en suivant les étapes logiques d’usinage et en notant les directions des
outils et des butées.

Théme 6 : OPTIMISATION DES MOYENS DE PRODUCTION

1. Tracer les fleches matérialisant le flux du lot de pieces dans l’atelier (pieds).

Les relations de flux entre matériels devraient étre claires sur le layout, reliant :
1. Zone d'approvisionnement
2. Zone de production
3. Zone de stockage
4

. Zone d'expédition

2. Proposer une modification d’implantation d’un poste d’usinage permettant d’optimiser la
fabrication.

11 serait judicieux de rapprocher le poste de rabotage aupres de la zone de finition pour réduire le temps et
les déplacements.

I Méthodologie et conseils

Conseils pratiques :



e Planifiez votre temps : divisez clairement chaque section du sujet pour éviter de passer trop de
temps sur une seule réponse.

e Lisez attentivement chaque question : assurez-vous de bien comprendre avant de commencer a
répondre.

e Utilisez des diagrammes et tableaux : cela peut aider a visualiser les processus ou a structurer
VvOS pensées.

e Revérifiez vos calculs : assurez-vous qu'il n'y a pas d'erreurs de calcul avant de finaliser vos
réponses.

e Rédigez clairement et de maniére concise : évitez le jargon inutile et restez factuel.
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