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Correction de I'examen : Baccalauréat Professionnel

I Matiére : Epreuve de technologie
I Session : 2022
I Durée : 3 h 00 - Coefficient : 3

I Correction des exercices

Le dossier ressources fournit plusieurs informations essentielles liées aux machines et a leurs temps de
préparation, de réglage et d’exécution. Chaque phase de fabrication est essentielle pour comprendre le
processus global de production en usine.

Exercice 1 : Temps de préparation et de réglage

Dans cet exercice, il est demandé de calculer le temps total nécessaire pour la fabrication d'une piece en
utilisant plusieurs machines.

Question 1.1 : Temps de préparation total

Pour calculer le temps de préparation total, il suffit de prendre les valeurs de temps de préparation (TP) pour
chaque machine utilisée dans le processus de fabrication.

e Scie circulaire a déligner (TP = 0)

e Scie circulaire a trongonner (TP = 0)

e Dégauchisseuse (TP = 2)

e Rabotage (TP = 5)

e Corroyeuse (TP = 11)

e Scie circulaire a format (TP = 5)

e Scie aruban (TP =1)

e Défonceuse a Commandes Numériques (TP = 10)
e Toupie a Positionnement Numérique (TP = 25)

e Toupie a Positionnement Numérique + MU (TP = 40)
e Perceuse multiple (TP = 20)

e Pistolet Airless (TP = 10)

e Ponceuse bande large (TP = 7)

Calcul du temps de préparation total :

Time Prep=0+0+2+5+11+5+1+10+25+40+20+10+7=0+0+2+5+11+5+1+
10 +25+40+ 20+ 10+ 7 =142ch

Question 1.2 : Temps de réglage total

Cette question demande de calculer le temps de réglage total (TR) pour toutes les machines utilisées.



e Scie circulaire a déligner (TR = 2)

e Scie circulaire a trongonner (TR = 1)

e Dégauchisseuse (TR = 2)

e Rabotage (TR = 5)

e Corroyeuse (TR = 11)

e Scie circulaire a format (TR = 0)

e Scie a ruban (TR = 0)

e Défonceuse a Commandes Numériques (TR = 7)
e Toupie a Positionnement Numérique (TR = 25)
e Toupie a Positionnement Numérique + MU (TR = 0)
e Perceuse multiple (TR = 20)

e Pistolet Airless (TR = 10)

e Ponceuse bande large (TR = 0)

Calcul du temps de réglage total :

Time Reglage=2+1+2+5+11+0+0+7+25+0+20+ 10+ 0=73ch

Exercice 2 : Analyse des temps d'exécution

Cette partie se concentre sur les temps d'exécution (TE) pour chaque machine utilisée.

Question 2.1 : Temps d'exécution total

On doit calculer la somme des TE pour toutes les machines utilisées.
e Scie circulaire a déligner (TE = 0.6)
e Scie circulaire a trongonner (TE = 0.3)
e Dégauchisseuse (TE = 0.4)
e Rabotage (TE = 0.3)
e Corroyeuse (TE = 0.3)
e Scie circulaire a format (TE = 0.6)
e Scie a ruban (TE = 1)
e Défonceuse a Commandes Numériques (TE = 3)
e Toupie a Positionnement Numérique (TE = 0.3)
e Toupie a Positionnement Numérique + MU (TE = 0.3)
e Perceuse multiple (TE = 1)
e Pistolet Airless (TE = 4)
e Ponceuse bande large (TE = 0.5)

Calcul du temps d'exécution total :

Time Exec =0.6+03+04+03+03+06+1+3+03+03+1+4+0.5=132ch

Conclusion des exercices

Les temps de préparation, de réglage et d'exécution sont essentiels dans la planification de la production. Les
calculs présentés ici doivent étre soigneusement vérifiés pour garantir I’exactitude avant de passer a des
décisions de fabrication.



Conseils pratiques pour l'examen :

e Organisez votre temps en vous assurant de ne pas passer trop longtemps sur une seule question.

e Vérifiez toujours vos calculs pour éviter les erreurs dues a des additions inexactes.

e Utilisez un brouillon pour effectuer vos calculs et éviter les erreurs d'étourderie.

e Familiarisez-vous avec les unités de mesure, surtout les conversions d’unités si le besoin se fait
sentir.

e Connaitre les processus et les temps associés permettra de répondre plus rapidement aux
questions sur la production.
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