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Epreuve écrite

E2 : Epreuve de technologie

E21 : Préparation d’une fabrication

Durée : 3 h 00 - Coefficient : 3

Dossier paginé de 1/3 a 3/3

Avant de répondre aux questions, il est impératif de prendre connaissance de l'intégralité du dossier RESSOURCES.

Ressources : extrait de documentation technique, images, tableaux et plans
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S tr/min - Fréquence de rotation du porte outils

Svymbolisation des MIP (Mise en Position) et MAP (Maintien en

Position)
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Les temps de préparation, de réglage et d’exécution

Aide a la conversion des unités de temps

Calcul:  Pour passer de centiémes heures en minutes  Centiémes X 60 _ yi 1t

100

Pour passer de minutes en centiémes heures

Nﬁn“tez(i‘ 100 - Centiemes

e Machine
Abréviations Phases Outils TP | TR | TE
SCD Délignage Scie d‘gﬁ;‘;':r're al > | 06
Scie circulaire a
SCT Trongonnage frongonner / 1 0,3
DEG Dégauchissage Dégauchisseuse / 2 0,4
RAB Rabotage Raboteuse / 3 0,3
RAB (MU) |, Rabotage + Raboteuse+ MU | 42 | 5 2
ontage d’Usinage
Q4M Corroyage Corroyeuse / 11 0,3
Sciage de mise en | Scie circulaire a
SCF Longueur format / S 0.6
SR Dégrossissage Scie a ruban / 1 1
Défonceuse a
DEFCN Usinage CN Commandes 10 7 3
numériques
Toupie a
TOV PN Profilage Positionnement / 25 0,3
Numérique
Profilage+ Tguple a
TOV PN (MU) Montage d'Usinage Positionnement 40 25 0,3
Numérique + MU
PEM Percage Perceuse multiple / 20 1
PA Finition Pistolet Airless 10 / 4
Ponceuse bande
POBL Pongage large / 7 0,5

Unité de mesure des temps en centiéme d’heure (ch)

TP : Temps de préparation / Fabrication de montage d’usinage (ch/piéce)

TR : Temps de réglage (ch)
TE : Temps d’exécution (ch/piéce)

Extérieur du diagramme ——> Centiémes d’heure.
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Ce document a été élaboré par FormaV® avec le plus grand soin afin d‘accompagner
chaque apprenant vers la réussite de ses examens. Son contenu (textes, graphiques,
méthodologies, tableaux, exercices, concepts, mises en forme) constitue une ceuvre
protégée par le droit d’auteur.

Toute copie, partage, reproduction, diffusion ou mise & disposition, méme partielle,
gratuite ou payante, est strictement interdite sans accord préalable et écrit de FormaV®,
conformément aux articles L111-1 et suivants du Code de la propriété intellectuelle.

Dans une logique anti-plagiat, FormaV® se réserve le droit de vérifier toute utilisation
illicite, y compris sur les plateformes en ligne ou sites tiers.

En utilisant ce document, vous vous engagez & respecter ces régles et & préserver
I'intégrité du travail fourni. La consultation de ce document est strictement personnelle.

Merci de respecter le travail accompli afin de permettre la création continue de
ressources pédagogiques fiables et accessibles.



